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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
กระดาษสา

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ครอบคลุมเฉพาะกระดาษที่ทําจากเปลือกของตนปอสาเทานั้น

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน มีดังตอไปนี้
๒.๑ กระดาษสา หมายถึง กระดาษที่ทําจากเปลือกของตนปอสา ผานกระบวนการตมเยื่อแลวข้ึนแผนกระดาษ

บนตะแกรง นาํไปตากใหแหง อาจนาํวสัดอ่ืุน เชน ข้ีเล่ือย ใบไมแหง ใบตองแหง มาตกแตงใหเปนลวดลาย
ตางๆ และอาจมกีารยอมสดีวยกไ็ด

๓.  คุณลักษณะที่ตองการ

๓.๑ ลักษณะทั่วไป
ตองมีลักษณะเปนแผน มีความเหนียวนุม ไมขาดงาย มีความหนาบาง ความหยาบ และความละเอียด
สม่าํเสมอกนั ไมมรีอยฉกีขาด ไมมส่ิีงปนเปอนหรือตาํหน ิและไมมรีาปรากฏใหเห็นอยางเดนชดัตลอดชิน้งาน

๓.๒ ลวดลาย (ถามี)
ตองมคีวามประณตี วสัดทุีน่าํมาตกแตงใหเปนลวดลายตองเหมาะสม สะอาด ไมมส่ิีงสกปรก ไมเปรอะเปอน

๓.๓ สี (ถามี)
ตองสมํ่าเสมอ ไมเลอะเทอะ ไมซดีจาง หรือหลุดลอก ยกเวนการยอมสดีวยเทคนคิสมยัใหม

๓.๔ การเคลือบเงา (ถามี)
ตองเรียบ มคีวามเงาสม่าํเสมอ ไมเปนเมด็ และตองไมทาํใหกระดาษขาดความสวยงามตามธรรมชาตหิรือทาํให
เสียรปูทรง กรอบ แตก หลุด ลอก

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๗.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และตองไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง
๓.๕ ปริมาณความชื้น

ตองไมเกินรอยละ ๑๕ โดยน้ําหนัก
๓.๖ ขนาด

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูขาย แตตองไมนอยกวาที่ระบุไวที่ฉลาก
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๔.  การบรรจุ

๔.๑ หากมกีารบรรจ ุใหบรรจกุระดาษสาในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด เรียบรอย พอทีจ่ะปองกันความเสยีหายทีจ่ะเกดิข้ึน
กับกระดาษสาได

๕.  เครื่องหมายและฉลาก

๕.๑ ที่ฉลากกระดาษสาทุกหนวยหรือภาชนะบรรจุกระดาษสาทุกหนวย อยางนอยตองมี เลข อักษร หรือเคร่ือง
หมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือผลิตภัณฑ
(๒) ขนาด
(๓) เดือน ปที่ทํา
(๔) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน

๖.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๖.๑ รุน ในทีน่ี ้หมายถงึ กระดาษสาทีท่าํโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่าํหรือสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
๖.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้
๖.๒.๑ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบขนาด การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก

ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน ๕ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตอง
เปนไปตามขอ ๓.๖ ขอ ๔. และขอ ๕. จึงจะถือวากระดาษสารุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๒.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป ลวดลาย สี และการเคลือบเงา
ใหใชตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ๖.๒.๑ แลว จํานวน ๕ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยาง
ตองเปนไปตามขอ ๓.๑ ถึงขอ ๓.๔ จึงจะถือวากระดาษสารุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๒.๓ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบความชื้น  ใหใชตัวอยางที่ผานการทดสอบตาม
ขอ ๖.๒.๒ แลว จํานวน ๕ ตัวอยาง นํามาทําเปนตัวอยางรวม เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปน
ไปตามขอ ๓.๕ จึงจะถือวากระดาษสารุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๓ เกณฑตัดสิน
ตัวอยางกระดาษสาตองเปนไปตามขอ ๖.๒.๑ ขอ ๖.๒.๒ และขอ ๖.๒.๓ จึงจะถือวากระดาษสารุนนั้นเปน
ไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้
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๗.  การทดสอบ

๗.๑ การทดสอบลักษณะทั่วไป ลวดลาย สี และการเคลือบเงา
๗.๑.๑ ใหแตงตัง้คณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูทีม่คีวามชาํนาญในการตรวจสอบกระดาษสาอยางนอย ๕ คน

แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๗.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑

ตารางที่ ๑  หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๗.๑.๒)

ระดับการตัดสิน (คะแนน)
ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑที่กําหนด

ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ลักษณะทั่วไป ตองมลัีกษณะเปนแผน มีความเหนียว

นุม ไมขาดงาย มคีวามหนาบาง ความ
หยาบ และความละเอยีดสม่าํเสมอกนั
ไมมรีอยฉกีขาด ไมมส่ิีงปนเปอนหรือ
ตาํหน ิและไมมรีาปรากฏใหเห็นอยาง
เดนชดัตลอดชิน้งาน

๔ ๓ ๒ ๑

ลวดลาย (ถามี) ตองมคีวามประณตี วสัดทุีน่าํมาตกแตง
ใหเปนลวดลายตองเหมาะสม สะอาด
ไมมส่ิีงสกปรก ไมเปรอะเปอน

๔ ๓ ๒ ๑

สี (ถามี) ตองสมํ่าเสมอ ไมเลอะเทอะ ไมซดีจาง
หรือหลุดลอก ยกเวนการยอมสดีวย
เทคนคิสมยัใหม

๔ ๓ ๒ ๑

การเคลือบเงา (ถามี) ตองเรียบ มีความเงาสม่ําเสมอ ไม
เปนเม็ด และตองไมทําใหกระดาษขาด
ความสวยงามตามธรรมชาติหรือทําให
เสียรูปทรง กรอบ แตก หลุด ลอก

๔ ๓ ๒ ๑

๗.๒ การทดสอบปริมาณความชื้น
ใหใชวิธีทดสอบตาม ISO ๒๘๗ หรือวิธีทดสอบอื่นที่เปนที่ยอมรับ

๗.๓ การทดสอบขนาด
ใหใชเครื่องวัดที่เหมาะสม

๗.๔ การทดสอบการบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ


